primetool

Technische Daten

Anschlussspannung

Einstellbereich MIG/IMAG

Einstellbereich WIG DC

Einstellbereich Elektrode

SchweilRbare Drahte Stahl

Edelstahl

Aluminium

CuSi

Falldraht

Drahtvorschubeinheit

Geschwindigkeit

MIG/MAG-Schweil3gerat

230V

25-200 A

10-200 A

20-200 A

von 0,6 - 1,0 mm

von 0,8-1,0 mm

von 1,0-1,2 mm

1.0 mm

von 0,8-1,0 mm

2 Rollen

16 m/min

Art.-Nr.: PT 5401201

Stufenlos regelbar

Synergiekennlinien — 3 Schritte fllhren zum perfekten
Schweil3ergebnis

Einstellbare Drossel ermdglicht genaue Anpassung der
Lichtbogencharakteristik

Robuster Trolley mit groem Stauraum fiir Gasflaschen und
Zubehdr erleichtert den

Transport und die Organisation von Werkzeugen direkt am
Einsatzort

Kann sowohl 10 |-Flaschen als auch bis zu 50 I-Gasflaschen
aufnehmen

Modernste Invertertechnik sorgt fur prézises Schwei3en und
einen gleichméagigen

Lichtbogen bei gleichzeitig héchster Effizienz
Benutzerfreundliches LCD-Display ermdglicht die prazise
Einstellung der Schweil3parameter

Uberhitzungsschutz und Spannungsiiberwachung sorgen fiir
ein sicheres Arbeiten

Geeignet fur den Einsatz am Generator

Verfahren: MIG/MAG, WIG (DC), Elektroden

Blechdicken: ab 0,8 mm Stahl und Edelstahl (MAG), ab 1,0 mm
bei Aluminium (MIG)

Grundwerkstoffe: un- und niedrig legierte Werkstoffe (S235JR),
hochlegierte Werkstoffe (Edelstahl), Aluminium-Legierung,
Fulldraht



Technische Daten

Drahtvorschubrollen angetrieben 1 Rolle



